Document made available under the 
Patent Cooperation Treaty (PCT) 

International application number: PCT/SE2004/001286 
International filing date: 08 August 2004 (08.08.2004) 



Document type: Certified copy of priority document 

Document details: Country/Office: SE 

Number: 0302385-0 

Filing date: 08 September 2003 (08.09.2003) 



Date of receipt at the International Bureau: 22 September 2004 (22.09.2004) 

Remark: Priority document submitted or transmitted to the International Bureau in 

compliance with Rule 17.1(a) or (b) 




World Intellectual Property Organization (WIPO) - Geneva, Switzerland 
Organisation Mondiale de la Propriete Intellectuelle (OMPI) - Geneve, Suisse 



PdT/SE 2004/0 0 1 28,6 



PRV 



PATENT- OCH REGISTRERINGSVERKET 

Patentavdelningen 



Intyg 

Certificate 





Harmed intygas att bifogade kopior overensstammer mod de 
handling ar som ursprungligen zngivits till Patent- och 
regzstreringsverket i nedannamnda ansokan. 

This is to certify that the annexed is a true copy o£ 
the documents as originally filed with the Patent- and 
Registration Office in connection with the following 
patent application. 



(71) Sokande John Henrik Guy VHelin-Berger , Orsundsbro SE 

Applicant (s) 



(21) Patent ansokningsnummer 0302385-0 
Patent application number 



(86) Ingivningsdatum 
Date of filing 



2003-09-08 



Stockholm, 2004-09-14 



For Patent- och registreringsverket 
For the Patent- .and Registration Office 




el Gusuafsso 




PRIORITY 
DOCUMENT 

SUBMITTED OR TRANSMITTED IN 
COMPLIANCE WITH RULE 17.1(a) OR (b) 



PATENT- OCH 

REGISTRERINGSVERKET 

SWEDEN 



Postadress/Adress Telefon/Phone 
Box 5055 +46 8 782 25 00 

S-102 42 STOCKHOLM Vx 08-782 25 00 



Telex 
17978 

PATOREG S 



Telefax 

+46 8 666 02 86 
08-666 02 86 



UPPFIMNINGENS EENSMNING 

Tandremsa for snabbstart av brasor, eidstader etc. 



TEKNISKI OMRADE 

Fdreliggande uppfinniBg hanfSr sig generellt till ett for snabbtandning 
anpassat material och da speciellt till ett utfSrande i f orm av remsor 
for att latt kunna utnyttjas for engangsbnik och detta i fOrening med 
en praktisk dispenser varigenom helheten i det fUljande konmer 
namnas "remsrullen"* TSndinaterialet Sr avsett fOr anvSndning i 



att be- 
kaminer. 



fcakelugnar, vedspisar, villapannor, f6r utomhusbruk vid tSndning av bra- 
sor, lagereldrar, utegrillar etc. och sa sanmiansatt att snabbt kijoma ge 
hc$g och janm temperatur vid kontrollerad fGrbrSnning av det material som 
anvMnds som brSnsle, t,ex. ved, och s4 att pit kortast mdjliga tid eld- 
harden nar sadan temperatur att en narmast fiallstandig f brbran ning uppnas 
vilket xir miljbsynpunkt Sr anskvSrt. 

Ifera speciellt hanfor sig rdreliggande uppf inning till en remsa bestSende 
av en kombination av olika material av papper, plast eller liknande i form 
av remsor som halt eller delvis ar fdrenade med varandra varvad remsorna 
delvis kan vara bearbetade pa sa sMtt att de erbjuder maximal mOjlighet 
for luft att passera och dSrigenom fa till trade till eldhMrder fOr fOr- 
branningshOjande tillforsel av syre* I en utfOringsforra har tlllforts ytter- 
ligare substanser i form av pnlver, pasta eller vatska som kan fixeras inuti 
remsorna gencxn att deras kanter ar fOrsedda med fOrseglingar not varandra 
- longitudinellt och eller transversellt - och darigenom bildsr en tunnel 
eller slang, altemativt pSsliknande fickor. Genom pappersdelens spMnst sO- 
ker papper sfibrema och dSrmed papperet att rata ut sig Mven efter hopknyck- 
ling vilket mOjliggOr bildandet av en "boll" eller ett ''klot" som nar det 
laggs in under veden expanderar och nar upp under och mot ovarfOrliggande 
eller intill-liggande vedtran. Den till papperet fOrseglade plastfilmen 
utgOrs av en miljOvanlig plast sasom ex. poly ten (PE ) som i sig ar energi- 
rik och fOrbranns imder fritt tilltrade av luft under hOg vam^ tmder bildand 
av koldioxid CO^ och vat ten H2^* 

Det bor beaktas att bl.a. denna materialkombination ger den Sfeclellt efter- 
stravade och miljOvanliga effekten beskriven i denna patentangokan 



2 



SIIKMS TIDIGARE SIAKIDPUMT 



Arrangemang och metoder f'6r ovan angivet Sndamal tidigare IcSnda 
i ett flertal iitforlngsforraer. 



Rent generellt kan konstateras att tMndmaterial och anordningar 
sedda fOr tandning av brasor, utegrillar^ ISgereldar m.m. iSn^e 
nits pa marknaden, skvSl fbr engangs- som f8r fler gangsbruk . 



saiunda tlllhbr da i vart fall feljande tSndanordningar 
tidigare standpunkt • 

Tandpapper 



av- 

fxmr 



teknicens 



vllka 
eld" 
sfcer 



Detta bestar av tunna, avlanga plattor av pressad trSmassa, 
impregnerats med paraffin-liknande substans. De placeras nSra 
stadens botten eller tinder trafcolen i grillen, F(5rbranningen 
sakta med en gul, nagot sotalstrande laga inom en zon nara tajid- 
papperet och eft er som detta inte nar ut till vedtrS-ytoma bljtr ej 
vSmen tillrSckligt intensiv fOr en snabbtandning. 

Brastandare 

Avsedda fbr oppna spisar, utebrasan och grillen - bestar ay tcamassa- 
fiberklossar impregnerade med paraffinliknande substans. Dessa kompakta 
enheter Sr behaftade med samma begrSnsning - ISgoma nar ej u[>p till- 
rackligt nara brSnsleytoma och darfttr tar upptSndningen iSngce tid. 
FSrbranningen sker vid rel. Mg temperattir och dSrfer mSste oEta den 
pa bruksanvisningen uppgivna brSnntiden c:a 15 minuter utnytt jas innan 
brasan Sr helt tMnd. 



landklossar 

Tillverkade av ett absorberande material som indrankts med en 
liknand§,starkt petroleumdoftande vat ska som inneslutits i en 
pase. Xven i detta fall ar ISgan rel. lit en, gulaktig och 
och branntiden ar c:a 15 minuter. 



Paraffinpasar 



an4 portionspasar innehallande ett i>araffinliknande amne som 
ning brinner rel. llingsamt, Darvid smSlter paraffinet successtLvt men 
brSnntiden ar c:a 15 minuter vid rel. lag temperatiar. 



St ormt Mnds t ickor 



n .t 



stackt 



fotogen- 
tat plast- 
sotande 



Wd antand- 
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Tandvatska j 

Utg5rs ofta av en petroleuraprodukt som Sr renad sSl att den kaili 
anvandas till att tSnda utegrillar och Sven brasor utomhus. Dfir- 
emot anvSnds den mlndre inoraihus. Nackdelen med en vStska ar ISckage- 
risken, den Mr manga ganger Sven oprafctisk att medf£>ra vid sttapatser 
utcHiihus* 



G asolvarme 

Gasol har anvSnts fbrsSk vld uppstartning av villapannor mfen vissa 
problem har uppstatt - se nedan. 

i 

> 

Enligt en rapport nr, 4669 utgiven av NaturvSrdsverket i Sverige har 
konstaterats att vid eldning i villapannor med ved stora utslapp av 

» 

kolvSten och andra miljdskadliga substanser uppstStt - sSrskilt under 
upptSndningsfasen. En av slutsatsema citeras fran sid 54 i nSmnda 
skrift "Vedeldade villapannor - result at av jamfOrande utsiappsmStningar" 



pannojma 
Sverfbr- 
roster och 



" En relativt stor del av de totala utslappen fran de modema, 
kommer under upptSndningsfasen, FSr vissa av pannoma anvandsl 
branning vid start • Generellt gailer att temperaturen pa ved, 
slutforbrMnningszon ar lag i startfasen och darfbr genereras tier a ofSr- 
branda kolvaten Sn nar pannan Mr uppvSrmd. Det firms dMrft5r ett behov 
av att utveckla metoder fdr upptSndning* Fdr pannor med god fbrbrarming 
i Qvrigt ar en minimering av startfasens iSngd viktig fSr totalutslappet . 
Det ar mojligt att koncentrerad tillfOrsel av energi utifran ^r nBdv^ndig 
for att iSsa detta problem" • 
Se i ovrigt stapeldiagram i bilaga 21. 

FOrsOk med fOrvMrmning med gasol och elektricitet har fSretagits* Detta 
medfSr fSrbnakning av energi av det slag som bSr sparas. Man ar ej till- 
fredsstalld med resultatet. 



REDOGORELSE FOR FOKEailOGANDE UPPFINNING 



TEKNISKA PROBLEM 

Beaktas den omstandigheten att de tekniska GvervSganden som en 
fackman inom hithGrande tekniska omrMe mSste gcJra f8r att kurma 
erbjuda en Idsning p§ ett eller flera stSllda tekniska problem 
Mr dels initialt insikt ncSdvandig i de atgarder och/eller den 
sekvens av atgSrder som skall vidtags, dels ett val nBdvandigt 
av det eller de medel som erfordras och med anledning harav torde 
de ef terfol jande tekniska problemen vara relevanta vid fram- 
bringandet av fBreliggande uppf inningsf oreraal . 

Under beaktande av teknikens tidigare standpunkt, sSsom den b^skri- 
vits ovan, torde det darfcir fa ses som ett tekniskt problem att 
kunna lose betydelsen och fOrdelama fSrknippade med att anvl^a 
en ronsa tillverkad av material i viss kombination med balans' 
mellan struktur- och stabilitetsgivande del a ena sidan och eh eller 
flera energigivande delar a den andra sidan* 

i 

Det ligger da ett tekniskt problem i att kunna inse betydelseh utav 
och fordelama f5rknippade med att kunna anvisa en enkel konsfiruktion 
varigenom konfigurationen p^ tandremsoma ges sadana utfSranden genom 
stansning, varmefSrsegling, inbbrdes v^xlande relationer mellan resp. 
pappers- och plastlager med effekt att tendenser och mfjjli^eter till 
snabb upptSndning Skas varvid detta kan ske genom att remsomas expo- 
neringsytor tJkas och/eller att en flerstegseffekt uppnas geno^ii att en 
mera lattantSndlig del fdrst fattar eld fbr att denna i sin tlir skall 
antanda nasta skikt som forbranns vid hSgre temperattir o,s,v. 

Det ligger da ett tekniskt problem i att kunna inse betydelseh utav och 
fordelama fOrknippade med att kunna anvisa en enkel konstruktion vari- 
genom ytterligare en energirik komponent kan integreras i systemet i 
form av ett pulver, ett granulat, en pasta eller en vat ska va:|:igenom 
kan uppnas en anpassning av energiavgivandet hos tMndmaterialet med 
hansyn till det aktuella anvandningsomrMet och behovet* 

Det ligger darutover ett tekniskt problem i att kunna inse betydelsen 
utav och fSrdelama fOrknippade med att kunna anvisa denna energirika 
materialkorabination som genom tat upprullning och kompakt fBryaring 
kan erbjuda en energirik varmekalla utan explosionsrisft^^^kan' fSrvaras 



Det ligger d& ett tekniskt problem i att fcunna skapa en kombination 
av material i remsan med roil jfcSvMnliga egenskaper som utSver att 
s jalvt vid fsrbratming avge minsta mbjliga eller inga miljOskadliga 
amnen - verkar sa vid upptSndning av ex. ved att minsta mojliga kol- 
vaten eller andra miijSskadliga amnen uppstSr vid dess fdrbranning 
vinder start fasen. 

Det ligger da ett tekniskt problem i att kunna inse betydelsen utav 
fdrdelama fcJrknippade med att ktjnna anvisa en enkel och praktisk 
dispenser-konstruktion for tandremsan att remsan Mr tat t - her- 
metlskt forvarad under lagring-distribution att vid anvSndnings- 
tillfallet den fortfarande ar belt torr, latt att fa fram i avsedd 
mMngd - vilken kan inatas ex. i lepmeter , och att dispensem omedel- 
bart efter framdragning kan stangas for fort sat t tat forvaring. 

Det ligger ocksa ett tekniskt problem i att kunna skapa sSdana 
fSmtsattningar att Sven vid ett mindre lackage uppkoraraet genom yttre 
skada i dispensem - risken kan rainskas for fukt i remsoma genom att 
i dispensem inlaggs en portionspase innehallande "desiccant" - fukt- 
absorberande granttlat eller pulver ( ex» silica-gel). 

Det ligger dS ett tekniskt problem i att kunna inse betydelsen utav 
och fordelama fSrknippade med att ha en rulle hasplad av remifemateri- 
alet vilken rulle exempelvis ar omgiven av en kartong- eller pappers- 
enhet. I en utfbrandeform utgQrs rullens centrum av ett hal ur vilket 
remsans inre ande ar utdragen mot den ena appningen och darigenom kan 
remsan latt dras ut utan att fastna* I en annan utforandeform' har mllen 
spolats s§L att den blivit fyrkantig - periferien beskriver ett fyr- 
kantigt tvarsnitt. Detta ar platsbesparande dS omgivande emballage ar 
kubiskt , 

Det ligger da ett tekniskt problem i att kunna inse betydelseA utav och 

fcirdelama fbrknippade med att att lata namnda remsrulle ev. omgiven av 

en kartong- eller pappersmantel omslutas av en dispenser bestiende av 

en plastfilm eller plastpase vilken i sina bagge andar ar tatt fSrslu- 

andeZ 

ten omkring remsrullen varvld nara p^sens eha fasts en kartongskiva i 
vars mittdel upptagits ett hal stort nog far passage av remsan (den fria 
anden fran riallens centrum) - varvid hSlet aven stansats genom p^svaggen. 
Far att majliggora effektiv stangning (avertackning) av halet med remsan 
dess mitt - har darever anordnats en kartongbit som tatt tillsluter ha- 
let och lases pa plats av klibbllJtn el. liknande. 



net ligger ett tekniskt problem i att kunna anvisa utnytt jandet 
av en "haklapp" eller "ryttare" som fasts 'over pasens Sndf^rsltitning 
nara rems-Mlet eller pa aainan plats pasen - s& att haklappens 
forlangning pa sarama sida som Mlet nSr ut ever detta och Over den 
Mlet omgivande kartongplattan att ett tatt lock Sver halet bildas 
vilket lases rmtom Mlet genom klibblira som applicerats pa detta om- 
rSde • 

Det Ixgger d4 ett tekniskt problem i att kunna inse betydelsen utav 
och fSrdelama fSrkoippade med att lata "haklapi>ens" nedre kant vara 
fdrsedd med en tandad kantlinje som mOjliggbr latt avrivning av remsan 



LOSNINGEN 

Tekniskt sett bar materlalen i tMndremsan valts och samnansatts 
sa att de optimalt ing^r i ett flerstegssystem syftande till 
snabbast mdjliga dvertSndnlng, fOrbr^nning och everforing av 
varmeenergien till netanast liggande skikt. Praktiskt fungerar 
systemet att en mera lattantandlig del av en pa speciellt 
3'dtt sammansatt remsa, fOretradesvis dess yttre del, fbrst tSi^ds 
varefter den fOrvarmer ett intil-liggande n^got tjockare och/eller 
mera energi (vMnne-)-avgivande skikt som nar det antSnds i sin tur 
kan avge annu mera energi till n^sta intill-liggande skikt. Detta 
kan utgoras av exempelvis ett vid h5gre temperatxir synnerligen 
brannbart och darmed energiavgivande material. I en utfOrandefom 
bildar tSndremsan ett band av pasar med perforering inellan var je, 
varannan eller inellan ISmpligt antal p^sae- som gOr remsan latt av- 
rivningsbar. Pasama kan innehdlla ett energirikt pulver, granulat, 
pasta eller en vatska. G&aom att pasama innehaller viss mangd av 
namnda substanser kan remsan doseras (matas) i ex. iSpmeter eller 
antal p&sar och en god kontroll hallas pa effekten av tillfSrd 
mMngd vHrme/energi - vilket 'dr av betydelse ef tersom behovet vMxlar 
med hansyn till den elds tad som anvMnds (ex. villapannor,kaminerka- 
kelugnar, spisar etc) eller vLd upptSndning av utebrasor mm. och 
Sven egenskapema, kvaliteten och torrheten hos det bransle s6m an- 
vSnds. Av ovan framg&r att det bar galler ett system vars energiimne- 
hall ar fSrutbestamt genom sammansattningen av de ingSende koihpo- 
nentema och darigenom mojliggbrs en fOrh^llandevis noggrann dose- 

• ■ 

ring genom avrivning av lampligt antal IcJpmeter eller pasar med 
hansyn till fbreliggande behov. Praktiska fdrsOk har utvisat att det 
ar f SrhSllandevis latt att erfarenhetsmassigt komma fram till och 
fast St alia vissa standardiangderpSremsoma vid de olika behov som 
angivits ovan. 

Genom att den tekniska uppbyggnaden av tandremsoma i deras relation 
till eldharden ar logisk och latt att fSrsta ar det fcJr anvanjlaren 
inbjudande att ft)lja givna rekommendationer som klargbr grundtanken 
i den ovan beskriva tekniken. t 



Ytterligare beskrivning av uppfinningen och tekoiken for dess anvSndning 
i fortydligande syfte framgar av nedan: 

F5r att kunna iQsa ett eller flera av de ovan angivna tekniska 
probleraen vid snabbstart av eldar anvlsar fbrellggande uppfinnlng 
speciellt att den kMnda tekniken tasnpietteras eller ersStts n^d ett 
material i form av remsor bestaende av tva eller flera skikt som ges 
sMan dimension och form att ett optiraalt tillst&id uppnas ef ter an- 
tandnlng innebSrande att lagorna fran tandremsomabeflnner sig sa 
nara veden son mojligt f<3r snabb, effektiv vMrmeOverforing till ved-* 
ytoma* Detta astadkommes genom att den styva komponenten bland skikten 
ger materialet i den hopknycklade "bollen" styrka att rasa sig 1 sin 
stravan att aterta sin virsprungliga form. Den energirika komponoiten 
- ex. polyetylen ( PE ) - saknar spans t eller styvhet och skulle dels 
darigenom sakna mo jlighet att sjalvt na upp till nSrheten av vedjrtoma, 
dels skulle det smalta ned till en droppe eller KLtanp och skulle mista 
farmaga till snabb fiJrbrSnning till faijd av att luf till k^n na en till- 
rackligt stor yta. Tack vare plastens beiaggning pa eller uppfSstning 
pa ett styvare material sasom exerapelvis papper m^ngdubblas expositionen 
saval till luftstr£Hnmen som till stralvSrmen fr&i omgivningen. 

Vidare maste det stjnra materialet som fiJretradesvis avses utgBras av 
I)apper vara belt torrt vid antandningen* Detar i torrt tillstand soai 
pappersf ibrema 'dr som styvast och darigenom kan behalla sin form och 
aven delvis aterta den efter hopknyckling.Det Sr ett kSnt faktum att 
papper scan legat plant iSnge och torrt erhaller en ekad styvhet, Det 
ar tack vare en effektiv, tat och fuktskyddande dispenser som denna 
egenskap hos papperet kan vidmakthallas • 

Dispensem ar ocks^ i en utfSringsforra tillverkad av polyetylen (PE ) 
som ar ett bade rail jSvanligt , vattentatt och fuktsakert material. For 
att sakerstalla tatheten hos dispensem ar denna utfSrd som en pSse 
(pasmaterialet ar extruderat s<m slang och saknar skarvar ) och efter 
iiaggning av InnehSllet Sr den svetsad i bSda Sndar vilket ger god 
tathet • 

Den dppningsanordning som ovan redogjorts for syftar till att saker- 
stalla att under lagring och distribution ftirpackningen ar h^rmetisk 
fram till Sppnandet, MSlsattningen i konstruktionen ar densamma som 
fdr en lakemedelsforpackning pa vilken stalls sarskilda krav. 



fQrdelar 

Tandremsorna bestir som ovan angivits av ett eller flera skikt och ar 
sa beskaffade att de beMller en porOs struktur och konflguration aven 
efter kompression eller hopknyckling. Darigenom kan luften (syret) 
ISttare passera och bidra till en snabbare och intensivare fdrbrannings^ 
process • 

TSndremsan ^r alltsa uppbyggd av ett styvare material, ex^ papper, 
vilket Mr kombinerat med andra miljovanliga, energirika, hbgteraperatur- 
alstrande substanser sasom ex. plast* Genom denna saramanstattning er- 
halls en fastare blndedel som genom sin styvhet hindrar att materialet 
belt kollaberar vid saramanpressning, I staileP^^^^materialet efter hop- 
knyckling den ideala formen av ett luckert nystan eller en boll som medger 
luften att passera rakt igenom varigenom den varma luften fr&i det just 
antanda partiet av bollen blir ant and. Materialkombinationen Sr sa av- 
passad att fdrbranningen sker snabbt men optimalt sa att omkrlngliggande 
ved eller andra brSnhbara Snmen hinner ta upp vSrmen fran lag6ma och 
hetluften si att de forvMrms for att snabbt fattar eld, 

Fr&x det att tandstickan (eller en tSndare) startar elden tar det normalt 
c:a 10 - 20 sekunder tills bollen Mr belt avert and. Den hbga v|lrmen gdr 
att omkrlngliggande bransle snabbt fattar eld och brinner fri;^kt sa att 
stdrre vedtrSn kan laggas pS och en het brasa pa betydligt koirtare tid 
uppnas an med konventionella metoder. 

Tack vare att en hOg temperatiir i harden uppnas koranier hela brasan snabbare 
att uppna den optimala teraperatur som erfordras fdr en fulls tSndigare fdr- 
branning och darmed minskas utslappen av ofdrbranda kolvMgen och andra 
skadliga gaser. 

De vid ovan beskriva materialkorabination anvanda materialet air fOrhallande- 
vis billigt efter som det bestir av vanligen fSrekommande kvaliteter av 
papper, plastbelagt papper och polyetylenfilm som alia latt kan skaras 
till smala remsor i t jocklek och bredd som erbjuder det basta utbytet. 

I en utfarandeform som lamnar ett gott resultat anvands papper i t jocklek 
60 gram/m^ belagt med PE t jocklek 15 gram/m^ vilket forseglats mot en PE- 
film 60 grara/m - varvid remsbredden (banbredden) ar c:a 25 nrn far det 
plastbelagda papperet resp. c:a 20 ram fOr PE-filmen* 

En fardel med denna typ av tandmedel ar att det levereras kompakt pa enkel, 
smal mile eller hasplat pa bredare mile. Papperet ger ringa- aska vid far- 



Tandremsorna kan allts^ fOrvaras torra. Dispensems mekaniska 
skydd ar utfortnat att remsan inte bara Sr latt^tkomlig och 
i aiskad langd utan aven sa att dispensems Sppning Mr Ster- 
fbrslutningsbar och tat mellan varje arivandningstllf alle . I de 
fall att speciellt haga krav stalls pi lattantandlxghet med- 
f5l jer inuti dispensem en liten pise innehSlleaide silcica-gel 
(desiccant) eller liknande som absorberar fukt i det fall ett 
lackage i dispensem uppstatt. De pli annan plats onrnamnda pulVer-, 
gratiulat-, pasta- eller vatsketillsatsema mellan de olika material- 
skikten kan anpassas f6r att ytterligare bka lattantandligheten. 

Sven kan den fsrdelen beaktas att allteftersom dispensems inhehill 
minskas den kan pressas ihop och darigenom tar mindre plats eftersom 
den och dess innehall ar ef tergivligt . Detta har betydelse viii camping, 
e3q)editioner etc. nar det ar trangt cm utrymmet. Iven sjalva dispensem 
ar belt gjord i brannbart och miljbvanligt material. 

En dubbel sakerhet bar ordnats ifrfiga am. tatheten genora att die tva 
kartongytor som placerats mot varandra och scan darigenan omsliiter 
halet till pasens inre ar ftJrsedda med en yttre varmefOrsegl^ zoo soti 
garanterar obppnad fQrpackning. Det ar vid den f»rsta gingens eppnande 
som denna garantifiJrsegling bryts (ej iterf arseglingsbar ) . Ifen da maste 
aven den inre zonen med klibblim brytas och denna ar ^terf erseglingsbar . 
Denna anordnlng Skar sakerheten fOr att inneh^llet beh^lls torrt. 

T^ck vare att tandmaterialet dispenseras i form av en remsa aMet latt 
att lara hur mycket som behOvs under olika betingelser. Vid torr och 
spantad ved i mindre bitar gar det at c:a 5 Idpmeter medan vaH stSrre 
vedtran och sur ved kan behSvas 20-25 iSpmeter. Hishillsrullar innehal- 
ler c:a 500 lopmeter medan campingfOrpackningen rynamer c:a 150 lOpraeter 
och engangsfdrpackningen c:a 15 Ibpineter 

Den tandade kanten pa "haklappen" medger exakt och latt avrivtiing av 
tandremsan. Detta ar av betydelse dS SterfSrslutningen av "haklappen" 
som skall tatt sluta till over remsan och hlilet - sker lattare. 
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Pbr de olika f Qrpackningama kan anf (3ras f brdelar sarskilt med 
avseende pa de andaraal de Mr avsedda for: 

Portionsfgrpackningen med tSndremsa 

fir avsedd fOr engaiigsbruk - som reservutrustnixig, alltid latt 
gSnglig i nedsituationer. I deima fSrpackning finns en c:a 15 
lang tandremsa i form av en rulle# Ev. ar en desiccant-pase i 
Innehallet ar inneslutet i en tat plastpase fBrsedd med en r± 
sa beskaffad att pasen gar IStt att Sppna. . 

Portionsferpackning med tSndrerosa^ ftigra tSndstickor och plan> 




Sanma innehall son ovanstaende men aven med c:a 3 - 6 tandstickor och 
plan, Inneslutna i en hylsa placerad i den nagot tillplattade 
ovala centrum. 



rullens 



Portionsfdrpacknlng med tandreroga och tMndare* 



t Sndstickoma 
tJndremsan till 



Sarana som ovan men fOrsedd med en tandare, innesluten liksom 
ovan av en hylsa tlllverkad av 1 princip samma material som 
mekaniskt skydd for tSndaren. 

Camping-forpackningen 

Avsedd for anvMndning pa hajker, f jallvandringar etc. Den iraidhmer tand- 
remisa langd c:a 150 iSpmeter sou rScker till c:a 10 tandningai . Den omgi- 
vande dispensem som Mr tat har en praktisk appningsaaordnlng som medger 
tat aterforslutnlng. Vid speciella krav kan i dispensem medfelja en pase 
"desiccant " • 

Hushallsf or packningen . 

Ft5r uppstartning av kakelugnar, kaminer, vedi>annor, utebrasor Im.m. . Inne- 
haller c:a 500 - 1000 iQpgieter (olika storlefcar) tSndremsor odh rScker 
darmed normalt till c:a 50 - 100 tandningar. Dispensem har i iett utf Grande 
formen av en kub tillverkad i wellkartong med 19 cm sida varvid halet pla- 
cerats pa ovansidan sa att remsan latt kan dras ut till onskaa langd. Ea 
Sverfallande klaff kan innesluta den utstickande remsanden ocn samtidlgt 
blockera h^let. Eq cirkel av klibblim placerad runtom halet gijr det mOjligt 
attfa klaffen att hermetiskt tata halet sa att vid iHngre tid^ lagring inne- 
hallet kan fc5rvaras torrt. 



FBrvaring av samtliga fSrpackningar 

Tandremsorna Sr i alia fSrpackningar rel. hart rullade for atl ta minsta 



gar 



ej kan uppkonma dli luften ej kan na in i dessa hart spolade, 
konrpakta rullar. Qm fSrvaring av stSrre mSngder rullferpacfcnin 
maste ske pa en och samraa plats ar dSrfSr brand- och explosion brisken 
ringa. Nagon s jMlvantandning Sr e j heller sannolik dS flampunk ten ar 
h5g. JamfSrelse med flytande brSnslen utfaller da till dessas 



nackdel 



da risken f 5r antandning genom deras iSgre f lan^unkt Sr betydl igt 



sttJrre. 



9 



9 • ff 



t (I 
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KOKT FIGDRBESKRIWING 

Ett antal foreslagna utforingsforraer uppvisande de med forelingande 
uppf inning forlaxLppade signifikativa kannetecknen skall nu i vxt 
exemplifierande syfte narraare beskrivas med hanvisning till b: - 
fogade ritningar dSr: 



Figur 1 



Figur 2 



Figur 3 



Figur 4 



Figur 5 



Figur 6 



visar en sidobild och ett tvSrsnitt av en remsa 
bestSende av tva material, dels papper ( 1 ), 
plast ( 2 ) fSrslutna mot varandra iSngs f ogen 



diils 



: 3 ) 



visar i motsvarande vyer en andra utfiiringsform 
av remsan men bestaende av ett papper ( 1 ) i m:Ltten 
och p& Omse sidor pasvetsade remsor av plast ( I ) 
langs svetsfogen ( 3 )♦ 



formats 
remsa 



visar ± motsvarande vyer ett papper ( 1 ) som u 

i varierande bredd enligt konturen ( 6 ) med en 
av plast ( 2 ) vilken i>asvetsats langs fdrslutntngs- 
randen ( 3 ). Semsan bar forsetts med tvargaendf 
perforeringar ( 4 ) och tvMrgaende vMrmefOrsegl 



visar i motsvarande vyer en remsa bestJiende av ; 
plast ( 2 ) som svetsats sararaan vid f5rseglinge|i 
den tvarstailda stansning^n ( 6 ). 



|>api>er ( 1 ) 
( 3 ) samt 



visar 1 motsvarande vyer en remsa bestSende av 
med plastbelaggning som svetsats samman vid 
kanter ( 3 ) samt i den sa bildade slangen 2 st 
( 2 )scfla inlagts tillsammans med ett pulver ( 7 



ngar ( 5 ) 



papper ( 1 ) 
langs- 
plastremsor 



rem somas 



visar i motsvarande vyer en remsa bestSende av japper ( 1 ) 
med plastbelaggning som svetsats mot en plastf i jn ( 2 ) vid 
remsoraas langskanter med ett intermittent svet mibnster ( 8 ) 
som ger mellanrum.i svetslinjen ( 9 ). Darutave;: bar trans- 
versella varmefOrslutningar ( 5 ) och perf oreri igar ( 4 ) pS- 
fdrts, I remsans sa bildade pSsliknande avsnitt 
eSt;pagt(5st amne ( 10 )• 



har inlagts 



• 



/= 





■i- 



- 




9 





J 



• m 
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A- 
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visar i motsvarande vyer en eng&igsferpackrilng bbstaende 

av en plastpase ( 11 ) fJjrsluten^i^ena Mnden dar; en.eti- . . 
5ed V-foW rivanvisning ( .13 ) och en.. perfo caring ( 14 ) / 
kett ( 12 ) infogas/inedan den i den andra anden •( 15 7 

endast varmef orseglats . Inuti p§sen har inlagts isn bande- 

roll ( 16 ) och denna ± sin pmsluter tandremsan; scan har 

f 

Inlagts i form av en mile ( 17 ). 

visar i motsvarande vyer en engangsforpackning testaende 
av en plastpase ( 11 ) enligt figur 7 men som avian innehdl- 
ler en hylsa (18) 1 vllken inneslutits tandsticfeior ( 19 ) 
och mekaniskt isolerade fr&i dessa ett tandsticksplan ( 20 ) . 

visar i motsvarande vyer en plastpSse ( 11 ) enliigt figur 7 
och 8 men hSr har inlagts en pappershylsa ( 18 \ innehal- 
lande en tandare ( 21 ). 



I. 

I 
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Figur 10 



visar i motsvarande vyer en caiBping--ferpackn±iig 
en utf<3ringsfom av dispenses med en plastpase 
som i sin ena Snde ar fOrsedd med^eg^p^svetsad 

met^iiii nilrl^ta^aSe^iant 



rvttare" i kartong som delvis 
iiMrt tandade fcant X 26a7. _ 



eller 

I^sens"fraiiisida.F&s^^ andra'snde'srVtHtt f5rse; 
med en svets ( 24 ). PSsen Innehaller en till 
( 25 ) spolad remsa. I pasen Mr inlagd en liten 
ning ( 26b) torkmedel - "desiccant" 




Figur 11 



etiL 



med 
( 22 ) 



acker 
lad 
niLle 
fi3rpack- 



roed en 



visar i motsvarande vyer en camping-fbrpackning 
utforingsform ardispensem dar "haklappen" elle| "ryttaren" 
ar uppvikt varvid pSsens far remsmaterialet avs(^dda bppnings- 
anordning exponeras. En stabiliserande kartongp:Latta ( 27 ) 
ar svetsad runtom hSlet ( 28 ) p& pSsens framsida med ett 
Ml Sven i kartongskivan sk att remsans ut dragnet Snde ( 29 ) 
latt kan dras ut genom haLet- Runtom halet ( 28 



dels en inre sjalvhSftande cirkular klibblimsrajidC 30 ) dels 
en yttre vSrmefOrseglande cirkulMr limrand ( 31 ) . 



) ar palagt 




« ■ a 
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visar i en perspektivistisk vy eh utfdriugsform 
av en hushSllsf Srpackning bestSende av en rulle 
av tandronsor till stSrre format • Den fSHrdiga 
inata fran c:a 100 - 1000 iiin i diameter ar emballerad i en 
plastpase ( 33 ) sm i sin tur cra<ges av en stabil exempelyis 
fcubfonnad ytterkartong av well .( 34 Taidrerosajn TSS^TTtc^peTV" 

.Runtom hSlet 
ibbllmsrand ( 3 



latt*^ genora hSlet ( 36 ) i kartongens lock (37 
ar palagt dels en inre s jMlvhaftande cirkuiar kl 



dels en yttre vMrmefSrseglande clrkMiar llmrand < 39 ) 
Vid sidan av hSlet Mr fSst en klaff ( 40 ) acm Sr nedfailbar 
far att tacka h&let ( 36 )^iS&:r:tackeiir den cirki|Lara klibbrande 

en ( 39 ) far 

att erb^juda en garantiforsegling^C I nedfSllt siilck ) till kund 



Det bar aven visats hur gencffn haspling p& ett 
nillan kan fa en nSra kvadratisk periferi ( 41 
platsbesparlng utKver den kompaktaleveransform 
bitid 



k\bdratiskt centr 
Detta bidrar 
rullen i sig 



